
φ0.5 ～φ20   

100  

φ305 × 100 ×φ180  

φ180 × 100 ×φ65  

2,800rpm  

2,700m/min  

15 ～ 300rpm (无级变速 )  

3.7kW  

http://www.ohmiya-machinery.co.jp

磨 削 能 力

最大横向进给磨削宽度

砂 轮 尺 寸

导 轮 尺 寸

磨 削 砂 轮 转 速

磨 削 砂 轮 线 速 度

导 轮 转 速

主 轴 马 达

1. 砂轮连接轴承采用静压轴承。 

2. 因静压轴承由液压控制使之悬浮，在保证了高速

   旋转精度的同时，可进行超精密加工。  

3. 通过油压变化可以得到极高的轴承刚性，可进行

   重力磨削。 

4. 静压轴承无需和金属接触，轴承发热很小，达到

   了半永久的使用寿命，而且不需要维修。 

6. 上下有两个工作台滑动，进给手柄能进行粗进给、

   微进给，提高设备操作性。  

7. 为提高砂轮更换效率，采用无前轴承设计。 

5. 导轮轴驱动采用了免维护 AC 马达 而且采用变频

   电气式无级变速方式。 

 

副 轴 马 达

液 压 泵

冷 却 液 泵

导 轮 进 给 角 度

导 轮 水 平 角 度

工作台进给角度

设 备 重 量

0.4kW  

0.75kW  

0.1kW (40/50 L min)

5°

±1°

下滑动２μm微动手柄

 1,500kg

精密小型无心磨床精密小型无心磨床
株式会社大宫机械
无心磨床

邮政编码 363-0002 琦玉县桶川市赤堀1-25

电话 : 0081-48-729-1951 传真 : 0081-48-729-1950 
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